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Streszczenie

Wzrost wydajnosci i obnizenie kosztow wytwarzania przy
jednoczesnym uzyskaniu wysokiej, jakosci produktéw, to
jedno z gtownych zadan stawianych przy opracowywaniu
nowych procesow technologicznych odlewania.
Optymalizacja  procesow  umozliwiajgca  zwiekszenie
wtasciwosci mechanicznych i obnizenia wspotczynnikéow
tribologicznych. Nowe zastosowania i jednoczesny wzrost
oczekiwan co do witasciwosci materiatow o charakterze
ochronnym lub strukturalnym s3 jedng z gtownych sit
napedowych w poszukiwaniu i badaniu nowych stopow.

Teza pracy

Wymagania stawiane przez wspotczesng technike materiatom
konstrukcyjnym majg na celu zwiekszenie trwatosci i nie
zawodnosci elementow maszyn i urzadzen. Uzasadnione jest
podjecie badan majacych na celu zminimalizowanie
wtasciwosci tribologicznych poprzez przedstawienie w sposob
badawczy jakie zastosowanie ma uzycie w procesie
odlewania poffabrykatow z zeliwa szarego i sferoidalnego
z dodatkami roznych pierwiastkdw w roznych zawartosciach
procentowych. Jaki wptyw ma zawartos¢ wegla w stopie
zeliwa z pierwiastkami m.in. krzemu, manganu, miedzi,
aluminium na wifasciwosci odlewnicze takie jak lejnosc,
skurcz odlewniczy oraz defekty odlewnicze. W jakim stopniu
sktad chemiczny  zeliw wysokostopowych wptywa na
wytrzymatos¢ na zginanie, Sciskanie i kruchos¢ oraz jak
przedstawia sie struktura mikroskopowa przebadanych
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zeliwa  wysokostopowego  na wtasciwosci
mechaniczne oraz tribologiczne,

e Zasadnosc zastosowania okreslonych stopow,

* Analiza scisle okreslonych probek na podstawie szerokiego
zakresu badan,

 (QOkreslenie w procesie odlewania wtasciwosci materiatow
jako punkt widzenia bezpieczenstwa urzadzen w ktorych
zostang zastosowane,

e Zasadnosc przeprowadzania tego typu badan oraz analiza

jego
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Rysunek 5.33 Powierzchnia zeliwa szarego EN-
GJL -200, pow. x100

wynikow.

Metody badawcze

* Badania struktury,

 Badanie sktadu chemicznego zeliwa.,
 Pomiar twardosci metodg Brinella,
 Pomiar mikrotwardosci metodg Vickersa,
 Badanie wytrzymatosci na zginanie,

* Badanie wytrzymatosci na rozcigganie,
 Badanie odpornosci na kruche pekanie, L
 Badania wtasciwosci tribologicznych.

Whioski

 Analizy oraz badania odlewow wykazaty, ze zeliwo EN-GJL—-200 posiada wiekszg elastycznosc, wytrzymatosc na rozcigganie oraz twardosé
w porownaniu ze zeliwem sferoidalnym EN-GJS 500 - 7.

 Niestabilny proces odlewania odlewéw zeliwa EN-GJS 500 - 7. Wykrycie w przekrojach odlewow licznych rzadzizn osiowych
umiejscowiong w centrum odlewu. Przyczyng byto zalewanie zbyt goracg surowka. Brak widocznych wad, a mimo wszystko zostaty
wykryte za pomocg profilometru w postaci pikowych zagtebien.

* Analizy oraz badania zeliwa szarego EN-GJL—200 mieszczg sie w parametrach okreslonych przez norme PN-92/H-83101. Odlewy nie
wykazywaty wad wizualnych, a ich struktura oraz chropowatosc byty jednolite. Przeprowadzone badania mechaniczne potwierdzity jakosc
stopu. Nalezy stwierdzic¢, ze zarowno proces odlewania jak i chtodzenia przebiegat prawidtowo.

Rysunek 5.34 Powierzchnia zeliwa sferoidalnego
EN - GJS 500 - 7, pow. x100

Rysunek 5.32 Nominalna probka typu U do testu
udarnosciowego

Rysunek 5.25 Probka przygotowana do
statycznej proby rozciggania



